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Bedienungsanleitung 3. Systemaufbau
Handspannfutter HSPF mit Sicherheitsschliissel Futterkérper Zahnbolzen (3x) Haltebolzen (3x) Zugmutter Zughulse
| y /

1. Produktmerkmale \\
o kompakte Bauweise (geringer Platzbedarf - keine stérenden vorstehenden A ‘ Drucksoannzanae

Spannbacken wie z.B. beim Backenfutter) \ 1< P g
e geringer Verschmutzungsgrad z/ \
o groBere Haltekraft und genaueren Rundlauf durch Spannzangen als bei einem

Dreibackenfutter Rubber-Flex Spannzange
e groBer Spannbereich & 1,0 bis 42,0 mm (HSPF40) bzw. & 4,0 bis 60,0 mm

(HSPF60) bei freiem Futterdurchlass fir Stangenmaterial
e minimale Flachenpressung durch groBe Spannflachen der Spannzangen -

dadurch keine Druckstellen am Werksttickprofil
e Standard-, Notfall-, Mehrbereichs- sowie Profil-Spannzangen einsetzbar. Durch

Verwendung von Profil-Spannzangen entfallt der lastige Futterwechsel, z.B. beim

Umstellen von Rund- auf Profilmaterial
e problemloser Einsatz auf Maschinen mit CE-Zeichen
2. Ausfiihrungen H
Die Handspannfutter HSPF werden standardmé&Big mit zylindrischem Pass Y ~._Senkschraube
angeboten.

. . . . Zylinderschraube . N
Folgende Kurzkegel-Zwischenflansche nach DIN/ISO sind im Set mit dem DIN912 M10x40-12.9 (HSPF40) / gz\:ggdee?tt)lft N\ Kuael @6 bassfeder
passenden Handspannfutter HSPF lieferbar: DINg12 M12x50-12.9 (HSPF60) g s
DIN 55026/ DIN 55027/ DIN 55029/ 4. Funktionsweise
1ISO 702/1 I1ISO 702/111 ISO 702/1l (Camlock) ) ) )
Durch Drehen (ca. 1.%2 bis 2 Umdrehungen) eines Zahnbolzens mittels
Gr.51 | Gr.61 | Gr.5 Gr. 6 c4 Cs cé Sicherheitsschliissel wird die Zughiilse axial gegen die Spannzange gezogen, bis
HSPF40 X X X X X X X diese spannt. Der Zahnbolzen kann auch mit einem Akku- oder Druckluftschrauber
angezogen werden. Das Anzugsmoment darf 80 Nm sowohl bei HSPF40 als auch
HSPF60 X X X bei HSPF60 nicht Ubersteigen (héhere Momente kénnen zum Brechen der

. Verzahnung fUhren).
Andere Ausfiihrungen auf Anfrage.

5. Spannen

Vorgehensweise: Spannzange einsetzen. Zughulse auf Futterkdrper stecken und
etwas radial verdrehen, bis die innere Nut der Zughiilse in die Passfeder des
Futterkdrpers greift. AnschlieBend mit dem mitgelieferten Sicherheitsschliissel
spannen. Verwenden Sie keinen alten Backenfutterschlissel — Unfallgefahr!
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6. Einsetzbare Spannzangen (austauschbar DIN 6343)
FM1148 (173E)

Standard-Druckspannzange aus Stahl: lieferbar in den
DIN 6343 48-R42 (HSPF40) | Profilen rund (mit normalem, erh6htem oder héchstem
bzw. FM1149 (185E) Rundlauf), Sechskant, Vierkant und

DIN 6343 66-R60 (HSPF60): | Sonderausfiihrungen (erodiert z.B. Achtkant).

Notfall-Druckspannzange: komplett geschliffen und
vergltet auf ca. 45 HRC. Mittels dreier, stirnseitig
einlegbarer, Passstifte kdnnen sie im Spannfutter
gespannt und auf der Maschine auf den gewiinschten
Bohrungs-& oder eine Stufenbohrung nachgearbeitet
werden. Vorteil: héchster Rundlauf bei hoher
Flexibilitat.

Rubber-Flex Spannzange: mit vulkanisierten Schlitzen
und 2 mm Spanndurchmessertberbriickung. Nur Profil
rund maglich. Lieferbar mit glatter Bohrung (RFG) und
Full-Grip Verzahnung (RF) zur Erreichung héchster
axialer und radialer Spannkrafte.

Wichtiger Hinweis:

Rubber-Flex Spannzangen bzw. andere
Mehrbereichsspannzangen nach DIN 6343 befinden
sich nicht mehr in unserem Lieferprogramm, sind
jedoch am Markt bei anderen Lieferanten erhaltlich.

FM1148-V (HSPF40) bzw.
FM1149-V (HSPF60):

FM1148-RF (HSPF40) bzw.
FM1149-RF (HSPF60):

7. Innenanschlag
Ein Innenanschlag ist optional in die Spannzange einbaubar lieferbar.
8. Befestigung des Futters an der Spindelnase der Maschine

Beachten Sie hierzu die Hinweise des Maschinenherstellers. Richten Sie ggf. das
Futter am Innenkonus auf Rundlauf aus, bevor Sie es fest anziehen.

9. Wartung

Die Lebensdauer des Handspannfutters lasst sich durch sorgfaltige und
regelmafRige Pflege bedeutend verlangern. Bitte folgende Hinweise beachten:

¢ Das Futter sollte in regelmafRigen Abstanden, besonders beim Wechseln der
Spannzangen, von Spanen und Rickstdnden des Kihlschmiermittels gesdubert
werden.

¢ Vermeiden Sie das Reinigen mit Druckluftpistole.

e Uberpriifen Sie bei Demontage des Futters die Zahnbolzen auf VerschleilR. Bei
Bedarf auswechseln.
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e Zur Lagerung sollte das Futter gesaubert sein. Schitzen Sie es mdglichst vor
Staub und ahnlichen Einfliissen. Bespriihen Sie es leicht mit einem
Korrosionsschutzmittel.

o Beschadigte Teile nur durch Original-Ersatzteile austauschen.
10. Zwischenflansch (Eigenfabrikate des Kunden)

Bei der Zerspanung kdénnen grof3e Kréfte auftreten. Verwenden Sie daher zur
Befestigung des Futters am Zwischenflansch die drei mitgelieferten
Zylinderschrauben DIN 912 M10x40-12.9 (HSPF40) bzw. DIN 912 M12x50-12.9
(HSPF60).

Vertrieb:

Eugen Fahrion GmbH & Co. KG

Forststrasse 54 | 73667 Kaisersbach | Deutschland
Telefon +49 7184 9282-0

verkauf@fahrion.de

www.fahrion.de | shop.fahrion.de
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